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水和氧对导热油使用寿命的影响
石油中除烷烃、环烷烃、芳香烃类化合物和加工中产生的烯烃、二烯烃等，还含有硫、氮、氧等化合物。 基础油必须经过深度加氢等方法精制，除去这些非烃类化合物杂质，否则对导热油的质量非常不利。
含氧化合物：包括环烷酸、脂肪酸及酚类总称为石油酸。石油酸的主要成分为环烷烃，占得比例比较大，原油产地不同，含量也不同。环烷酸具有一般羧酸的性质，有弱酸性，对金属有腐蚀性。
含硫化合物：有硫醇（RSH）硫醚（RSR）二硫化合物（R-S-S-R）噻吩H2S、元素S。硫、硫醇、硫化氢等都可以直接与金属作用，腐蚀设备及管道。
含氮化合物：主要是杂环化合物吡咯，吡啶，和喹琳等。

含胶质、沥青质：胶质能溶于石油醚和苯中，也能溶于石油馏分中。沥青质为不挥发的深褐色或黑色无定型固体，沥青质的分子量比胶质分子量大好几倍。在石油炼制过程中产生极少量的烯烃和二烯烃不饱和烃，遇到空气极易产生氧化、聚合等反应，尤其在脱水期间，大于60℃和正常生产中高温导热油直接接触空气时更易氧化、聚合，生成大分子氧化物称为胶质。而胶质进一步氧化会生成沥青质炭青质，致使油料变黑再进一步劣化为焦碳。
导热油的基础油虽然经过深度加氢等手段精制，在导热油中仍然存在极少量的非烃化合物，如有机酸（石油酸），从检测的酸值中可以看到。

导热油在使用时必须脱水，脱水完毕后才能升温。因为水中有少量的氯离子，有机酸的羧酸中的羟基被卤素取代后生成有机酰氯，有机酰氯的化学性质非常活泼，易发生水解、醇解等反应，特别是水解反应，甚至空气中的水汽也能够使之水解，再生成有机酸，累积生成量会越来越多，导热油的酸值会越来越高，所以导热油中绝对不允许有水的存在。
由于上述特点，希望导热油脱水越快越好，脱水时间越短越好，但脱水速度太快又容易把导热油喷带出膨胀槽外，造成跑油。

导热油炉加热系统脱水是通过高位槽顶部排空，脱水必须具备三个条件：温度、蒸发面、压差，脱水温度一般在100-150℃范围内进行。而高位槽在正常操作时温度一般不高于60℃，因此水很难脱净，所以系统内必须装有快速脱水管线，如脱水时间过长，则高位槽内的导热油极易氧化、水解，形成恶性循环，导致导热油颜色变黑，油质劣化的速度加快。严重时半个月导热油即报废。

导热油炉加热系统脱水完毕后，正常操作时系统应具备氮封或液封设施，以防止导热油直接与空气接触。

综 述：

1、 导热油炉加热系统开工脱水时间不宜过长，系统内必须有合理的快速脱水线和有足够的排汽设施，高、低位槽同时脱水最佳。
2、 选用经过深度加氢等手段精制，除去有害杂质的优质导热油。

3、 导热油加热系统脱水后，正常操作时系统内要有液封或氮封设施。

4、 导热油加热系统的设备、管道的最低位和最高位必须有排空设施以便于及时排液、排气。
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