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影响导热油的使用寿命的外部因素
导热油加热系统正常运行后，油的使用寿命就成为用户最关心的问题。但是，使用寿命是一个综合指标，不仅仅是由导热油的性能质量决定的。实际使用中曾有过这样的例子：同一种型号的导热油在同一行业中两个相同类型的装置中使用，其中一个使用数年，而另一个仅一年就全部报废，同质量的导热油，使用寿命却相差甚远，主要原因在于缺乏对导热油特性的了解，系统本身达不到导热油理想的使用条件。 

导热油有“三怕”即：怕污染；怕超温；怕氧化。不论是何种导热油，在使用过程中，如果不能有效避免上述三个问题，使用寿命都将大大缩短，甚至在很短的时间内就全部报废，给用户造成不可挽回的经济损失。因此在进行系统安装和操作管理上要充分考虑到导热油的这些特性。

1、 污 染

造成导热油污染的原因主要有：系统管道内的焊渣、铁锈，炉管出厂时水压强度实验残留下来的水分，储存不当混入其它物质，新、旧导热油的混兑使用，以及更换新油时残留在系统内的废旧导热油等都会造成导热油的污染，影响新导热油的使用寿命。

2、 超 温
导热油温度过高或局部过热后，就会发生裂解、缩合等劣变。因而一般要求导热油的加热温度低于其允许的温度20-30℃为适宜，以防止导热油过热分解，而且应确保导热油流经加热炉管的流速高与2.5米/秒，否则导热油容易出现局部过热，直至快速报废。
三、 氧 化

导热油与空气中的氧气直接接触后，会发生氧化反应，即为老化。在常温情况下，导热油的氧化速度非常缓慢，随着温度的不断上升，氧化速度也会不断加快，当温度超过60℃以后，老化速度。老化直接表现为生成有机酸、聚合物、胶质和沥青质，导热油的酸值升高、粘度增大，严重影响导热油的传热性能及使用寿命，同时易产生结焦危害，最终损害设备及管线。
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